
詳細は別途ご相談ください。

中板（３．０ mm）の施工事例

溶接条件） 材質 ： Ａ５０５２　継手 ： Ｔ継手　溶接電流 ： １５５ A　溶接速度 ： ６０ cm/min　板厚 ： t３．０ mm

溶接条件） 材質 ： A5052　継手 ： 突合せ　溶接電流 ： 50 A
　　　　　溶接速度 ： 150 cm/min　板厚 ： t0.6 mm

※Super Active TAWERSアルミ機能との併用はできません。

Super Active TAWERS アルミ

スマット発生抑制

光沢のあるビード外観

従来TAWERS（直流パルスMIG）

ビード全長にスマット付着

アルミMIG を Super Active で！　スパッタ＆スマットを低減！

Super Active TAWERSSuper Active TAWERSSuper Active TAWERSSuper Active TAWERSSuper Active TAWERS

アルミMIG を Super Active で！　スパッタ＆スマットを低減！

薄板（0.6 mm）の施工事例

●軟鋼で実証されたS-AWPの極低スパッタ性能をアルミへ展開
●適用電流域の拡大（40～180 A）により高速溶接および適用板厚の拡大が可能

薄板アルミ溶接に威力を発揮！薄板アルミ溶接に威力を発揮！

Super Active TAWERSが持つ極低スパッタ性能をアルミMIGへ展開。

アルミアルミアルミアルミアルミ

パワフルな出力。様々な溶接シーンに！
ACユニットを追加すれば、アルミMIG溶接の幅が広がります。

定格出力350 A定格出力350 A 薄板～中厚板溶接
繊細な薄板交流アルミ溶接からパワフルな中厚板直流
溶接まで1台で対応可能です。（出力電流22 A～350 A）

継手：下向きすみ肉　
母材：A5052
板厚：t15.0 mm
ワイヤ：A5356WY（1.2 mm）
溶接速度：40 cm/min
溶接電流：1パス-DC 280 A
               2～3パス-DC 250 A

ACユニット

YX-350AC1

Pull AC-MIG SystemPull AC-MIG SystemPull AC-MIG SystemPull AC-MIG SystemPull AC-MIG System
交流制御＆ワイヤ安定送給で高品質アルミMIG溶接を！

※TS：外装
※TM：セパレート
※TL：外装
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TAWERS MIG用ソフトアルミMIGロボット一式

YA-1TPMM1

水冷サーボプルトーチ仕様

S-AWPアルミ用ソフト

YA-1TPMV1T03

空冷ユニット

YA-1WPUR1

TAWERS-TIG

電極・フィラーワイヤの近接化でワイヤ加熱効果がアップ !

TAWERS-TIGTAWERS-TIGTAWERS-TIGTAWERS-TIGTAWERS-TIG

高速溶接事例（80 cm/min・ステンレス）

従来方式

高溶着（ビード良好）溶着量不足発生
進行方向 進行方向

分流→
ワイヤを加熱
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高周波スタート方式を採用！

カーブドネックのフィラー経路！
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※TS：外装
※TM：外装
※TL：外装

良好なアークスタートを実現。
溶接品質の向上、
タクトタイムの短縮に
つながります。

安定したフィラー送給を実現。
溶接品質の向上、狙いズレ抑制に効果を発揮します。

TAWERS-TIGスタートユニット
アルミニウムには適用できません。

フィラー経路
（カーブドネック）

★お客様手配品 詳細はご相談ください。

TAWERS-TIGスタートユニット

単相　AC200/220 V

パック引出し装置（オプション）

ガス調整器（オプション）

ガスボンベ

電極

■接続図例（高周波スタート方式）

★母材

三相
AC200/220 V

パワーケーブル
電圧検出線
信号線
ガスホース
フレキシブルコンジット
M-C間ケーブル
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アルミでも
スーパーアクティブワイヤ溶接法（S-AWP）

ホットワイヤ効果による
高溶着➡高速TIG溶接を実現！

13 14

溶落ち抑制！




